
RECOMATIC®

KONTROLLE UND KONDIT IONIERUNG 
VON HFA-HYDRAULIK-FLÜSSIGKEITEN



RECOMATIC®

KORROSION UNTER KONTROLLE

TIEFENBACH CONTROL SYSTEMS BEFASST SICH SEIT
JAHRZEHNTEN MIT DER ENTWICKLUNG, HERSTELLUNG
UND DEM VERTRIEB VON HOCHENTWICKELTEN ELEKTRO-
HYDRAULISCHEN  UND HYDRAULISCHEN KONTROLL-
SYSTEMEN FÜR DEN MODERNEN SCHREITAUSBAU.

� Ein großer Kostenfaktor in wasser-
hydraulischen Anlagen ist die
 Korrosion, weil sie zu hohen
 Reparatur kosten und langen Aus-
fallzeiten führt.

� Zur Werterhaltung des hydrau -
lischen Schildausbaus ist die
 ständige und exakte Überwachung
der Betriebsflüssigkeit für den
Schildausbau (HFA) notwendig.

� Zur Online-Überwachung von HFA-
Flüssigkeiten bietet Tiefenbach
das RECOMATIC®-System an.

� Korrosionsschäden durch Unter-
konzentration und damit eine
 reduzierte Lebensdauer des
Schild ausbaus sind mit dem Ein-
satz des RECOMATIC®-Systems
vermeidbar.

� Damit steht dem modernen Berg-
werk ein Mess- und Regelsystem
zur Kontrolle und Konditionierung
der Betriebsflüssigkeit für den
Schildausbau zur Verfügung.

>>> 

ANLAGENSCHEMA…



� Erfahrungen der alltäglichen
bergbaulichen Arbeit setzt das
 RECOMATIC®-System in praxis-
gerechte Technik um, die die
 Arbeit erleichtert und den Berg-
bau wirtschaftlicher gestaltet.

� Die HFA-Konzentration im
 Hydrauliksystem wird durch ein
 optisches Messverfahren er-
mittelt. Der Messwert ist tem-
peraturkompensiert und direkt
auf dem Bildschirm ablesbar.

� Das RECOMATIC®-System
wird an einer Hochdruck-
 Pumpenstation für die Streb -
hydraulik  installiert. Dabei wird
der Messvolumenstrom aus
dem HFA-Vorratsbehälter ent-
nommen und im Bypass durch
die Messeinrichtung geleitet.

� Autonomes Arbeiten vom  HD-
Kreislauf

� Die Datenübertragung nach über
Tage ist über Lichtwellenleiter-
Technik (LWL) auch über große
Entfernungen durchführbar.

TECHNIK 
VOR ORT…

DAS RECOMATIC®-SYSTEM ERMITTELT DIE
 KONZENTRATION UND WEITERE FLÜSSIGKEITS-
SPEZIFISCHE DATEN VON HYDRAULIKFLÜSSIG -
KEITEN UND VERANLASST AUTOMATISCH DIE
KORREKTUR ZUM OPTIMALEN WERT.

>>> 

Das RECOMATIC®-System ist in der
Lage, die HFA-Konzentration automa-
tisch zu regeln. Bei zu niedriger HFA-
Konzentration steuert das RECOMATIC®-
System die Konzentratzugabe über den
aktuellen Messwert. Bei einer Über -
dosierung regelt ein Wasserventil die
 Verdünnung der HFA-Flüssigkeit auf den
eingestellten Sollwert.
Neben der Messung der HFA-Kon-
zentration werden auch der pH-Wert, die  
elektrische Leitfähigkeit sowie die  Tem-

peratur gemessen und daten technisch
verarbeitet.  

Integrierte Niveauanzeigen geben Aus-
kunft zum Füllstand im HFA-Behälter, dem
Konzentrattank sowie dem Reinigungs-
tank. 

Durch diese und weitere Optionen steht
dem modernen Bergwerk eine  individuell
ausgelegte Mess- und Regelungsanlage
zur Konditionierung der Betriebsflüssig-
keiten zur Verfügung.



RECOMATIC®

KORROSION UNTER KONTROLLE

DOSIERUNG VON KONZENTRAT UND WASSER SOWIE 
DIE STEUERUNG DER REINIGUNGSFUNKTION DURCH 
INTEGRIERTE VENTIL- UND PUMPEN TECHNOLOGIE

>>> 

VENTILSKIZZE MIT 6 2/2-WEGEVENTILEN



ÜBERZEUGENDE ERGEBNISSE IN DER PRAXIS 

� Die Bedienungsfreundlichkeit auch unter erschwerten
 Bedingungen ist eine Forderung der Praxis, die das
 RECOMATIC®-System voll erfüllt.

� Die aktuellen Messwerte werden auf einem Bildschirm vor
Ort und auch über Tage in einer Steuerwarte angezeigt.
Individuell einstellbare Warn- und Alarmwerte machen Ab-
weichungen von den Sollwerten sichtbar. Alle Messwerte
sind im Dokumentationsmodus der Anlage gespeichert.

KURVEN 
VERLAUF…

DOKUMENTATION
DURCH DAS  
RECOMATIC®

SYSTEM

MESS-
WERTE…

AKTUELLE 
MESSWERTE 
DER RECOMATIC®

� Zu Wartungs- und Diagnosezwecken ist der Zustand des
HFA-Mediums jederzeit in der Softwarehistorie ablesbar
und graphisch darzustellen.

� Mit der Technik des RECOMATIC®-Systems ist der
Grundstein für die bedarfsgerechte Steuerung und
 Regelung der HFA-Konzentration gelegt worden. Der
 Hydraulikkreislauf des Strebausbaus kann hiermit konti-
nuierlich überwacht und optimal gesteuert werden.
 Abweichungen von der geforderten HFA-Konzentration
bleiben somit nicht mehr unerkannt.



RECOMATIC®

KORROSION UNTER KONTROLLE

TECHNISCHE DATEN
� Elektrischer Anschluss 500 V, 1.000 V, 1.140 V, 50 Hz

� Eigensicherer Ausgangsstromkreis 12 V DC EEx ib

� Datenleitung Lichtwellenleiter Single mode 9/125µ, optional Cu-Leitung

� Schutzart EEx d, i, I

� Richtlinie 94/9 EG (ATEX)

� Gehäusedurchführungen 3 Flüssigkeitsdurchführungen, 1 Gehäuseentlüftung

� Anschlusskasten (erhöhte Sicherheit) Schutzart EEx e I, Klemmen für Spannungsversorgung und Pumpenabgänge

� Anschlusskasten (eigensicher) Schutzart EEx i I, Klemmen für Ventilabgänge
Kupplungsfeld für Glasfaserkabel (LWL)

� Pumpenabgänge a. Umwälzpumpe (500 V, 0,50 kW)
3 Hauptsicherungen im EEX d-Gehäuse
integriertes Schütz
Überlastauslöser
Übertemperatur-Kaltleiter-Auslöser
Erdschlusssperre

b. Konzentratpumpe (siehe a.)

� Ventilplatte 6 2/2-Ventile, 
12 V DC eigensicher  EEx ib
Druckminderventil 10 bar, 
alle Armaturen aus Messing oder Edelstahl

� Anschlüsse hydraulisch Messvolumenstrom DN 12
Wasseranschluss DN 12
HFA-Konzentrat DN 12

� Kontrolleinrichtungen Leckageüberwachung
Überwachung des Messvolumentstromes

� Transportrahmen schwere Ausführung (60 kN) 
Maße (B x H x T):  3.300 x 1.150 x 850 mm

� Gesamtgewicht 2.700 kg (mit Unterschrank)

MESS-
INSTRUMENTE 
IN DER RECOMATIC®

DOSIERUNG VON WASSER UND KONZENTRAT
DURCH INTEGRIERTE VENTIL- UND 

PUMPENTECHNOLOGIE

>>> 

>>> 



TECHNISCHE DATEN  ��� MESS-TECHNOLOGIE

� HFA-Konzentration optischer Mess-Sensor
Messgenauigkeit < +/- 0.2% absolut
integrierte Temperaturmessung

� Elektrische Leitfähigkeit Messbereich: 0 - 5.000 µS/cm
Messgenauigkeit < +/- 0,5% vom Messwert

� pH-Wert Messbereich: pH 0 - 14
Messgenauigkeit im Wasser:  < +/-  pH 0.1 

� Niveaumessung 3 Stück (Emulsion, Konzentrat und Reiniger)

� Umwälzpumpe externe Drehschieberpumpe, Förderleistung 10-14 l/min
1.500 1/min , max. 12 bar
Motor: 500 V, 0,5 kW
Motor Schutzart: EEx d e I
Anschlussleitungen: DN 12

� Konzentratpumpe externe Drehschieberpumpe, Förderleistung 10-14 l/min
1.500 1/min , max. 12 bar
Motor: 500 V, 0,5 kW
Motor Schutzart: EEx d e I
Anschlussleitungen: DN 12

DOKUMENTIERT GUTE 
HYDRAULIKFLÜSSIGKEIT 

GIBT SICHERHEIT FÜR 
WARTUNG UND PRODUKTION

>>> 



Tiefenbach Control Systems GmbH · Rombacher Hütte 18a · 44795 Bochum
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info@tiefenbach-controlsystems.com · www.tiefenbach-controlsystems.com

� Der Inhalt dieses Merkblattes hat beratende Funktion. 

� Verbindlichkeiten und Ansprüche irgendwelcher Art 
lassen sich hieraus nicht ableiten.
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